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Данное маркетинговое исследование посвящено анализу оборудования для производства базальтовой ваты. 

Стоимость двух отчетов: 52000 руб.

1. Исследование рынка сырья для производства базальтовой ваты 
2. Анализ оборудования для производства базальтовой ваты

Стоимость трех отчетов: 64000 руб.

1. Исследование рынка сырья для производства базальтовой ваты 
2. Анализ оборудования для производства базальтовой ваты 
3. Рынок минеральной ваты в России

ГЛАВА 1. Описание технологии производства базальтового волокна и материалов на его основе 

ГЛАВА 2. Анализ коммерческих предложений на поставку линий для производства базальтового волокна, мощностью 100, 200, 400 тыс. м3 в 
год 

2.1. Обзор рынка оборудования для производства базальтового волокна 
 
2.2. ООО "БАЗАЛЬТОВЫЕ ТЕХНОЛОГИИ"  
2.3. ООО "ЗАВОД ИЗОЛЯЦИИ"  
2.4. ООО «ТЕПЛОТРОНИКА»  
2.5. ООО НПП "МИН-МАГ"  
2.6. "REVERBERI ITALIA" S.R.L.  
2.7. BASALT FIBER & COMPOSITE MATERIALS TECHNOLOGY DEVELOPMENT CO., LTD  
2.8. "БАЗАЛЬТ-МОСТ"  
2.9. ООО «СПЕЦБАЗАЛЬТ»  
2.10. «БАЗАЛЬТОВЫЕ ИЗДЕЛИЯ»  
2.11. «РОСЬ»  
2.12. GAMMA MECCANICA S.P.A.  
2.13. PAROC GROUP OY AB  
2.14. ОАО "НАУЧНО-ИССЛЕДОВАТЕЛЬСКИЙ ИНСТИТУТ СТЕКЛОПЛАСТИКОВ И ВОЛОКНА" 

ГЛАВА 3. Сравнительный анализ эффективности линий 

3.1. Сравнительный анализ технико-экономических показателей линий для производства базальтового волокна 

3.2. Ценовой анализ предлагаемого оборудования 

3.3. Подбор линий для организации производства базальтового волокна и материалов из него  
3.3.1. Линия производительностью 100 тыс. куб. м в год 
3.3.2. Линия производительностью 200 тыс. куб. м в год 
3.3.3. Линия производительностью 400 тыс. куб. м в год 
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